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I. ПАСПОРТ.
1. Назначение, исполнение и условия эксплуатации.
Намотчик двухпозиционный "один над одним" модели "ВМ-Н-870" на 870 мм с устройством горячей перфорации на 500 мм. Размотчик с ременным тормозом «ВМ-Р-870» (далее намотчик)

1.1.Намотчик предназначен для размотки, горячей (холодной) перфорации, разрезки и намотки рукавных пленок различной толщины, наматываемых в рулоны в виде рукава.
1.2.Климатическое исполнение намотчика: УХЛ-4 по ГОСТ 15150-69 (температура окружающего воздуха от +10°С до +35°С; относительная влажность 80% при температуре +25°С).
1.3.Намотчик предназначен для эксплуатации в условиях закрытого помещения класса П-IIа по ПЭУ.
1.4.Категория производства "В" по СНиПП-90-81.
1.5.Для эксплуатации и обслуживания намотчика должны быть предусмотрены: основные проходы по общему фронту оборудования - не менее 1,5 метров; проходы между стенками помещения и оборудованием - не менее 2 метров.
1.6.Эксплуатация намотчика должна осуществляться в полном соответствии с общей действующей системой стандартов по безопасности труда и при соблю​дении специфических мер безопасности, приведенных ниже.
1.7. С целью практического устранения возможного техногенного воздей​ствия на окружающую среду изготовитель рекомендует при эксплуатации обо​рудования использовать следующие инженерные методы его экологической за​щиты:
· замкнутый цикл использования охлаждающей воды;

· очистку воздушного потока вытяжной вентиляции;

· переработку технологических отходов во вторичное полимерное сырье
(вторичный гранулят).
2. Технические характеристики и состав изделия.
	Максимальная ширина рукава в сложенном виде, мм
	870

	Максимальная ширина перфорации
	500

	Максимальный диаметр наматываемого рулона, мм
	До 500

	Максимальная линейная скорость намотки, м/мин
	70

	Рабочего давление сжатого воздуха, кг/см2
	4…6

	Пневматика фирм «FESTO», Германия, «Pneumax», Италия
	

	Редукторы фирмы «Motovario», Италия, шт.
	3

	Частотные преобразователи фирмы «OMRON», шт.
	3

	Максимальная потребляемая мощность намотчика, кВт
	4

	Тип намоточного устройства:
	Двухпозиционный «один над одним», контактная намотка

	Состав изделия: 
Намотчик в составе:
Боковым ножом, шт.

Намоточным валком, шт.

Продольный нож, шт.

Устройство горячей перфорации, шт.
Размотчик с ременным тормозом
	1
2

4

1

1
1


3. Свидетельство о приемке.
Намотчик двухпозиционный "один над одним" модели "ВМ-Н-870" на 870 мм с устройством горячей перфорации на 500 мм, сер № 77. Размотчик с ременным тормозом «ВМ-Р-870», сер. № 67 соответствуют требованиям конструкторско-технической документации и признаны годными к эксплуатации.
М.П.                                  Дата выпуска  сентябрь 2015 года
Ответственный за приемку:   ______________________В. И. Москаленко
4. Гарантийные обязательства.
4.1.   ООО «ВМ-ТЕХНИКА» гарантирует соответствие намотчика двухпозиционного "один над одним" модели "ВМ-Н-870" на 870 мм с устройством горячей перфорации на 500 мм, сер № 77 и размотчика с ременным тормозом «ВМ-Р-870», сер. № 67 техническим условиям при соблюдении условий транспортирования, хранения, мон​тажа и эксплуатации.
4.2.  Гарантийный срок эксплуатации устанавливается  на все оборудование на период 12 месяцев со дня начала технической эксплуатации, но не более 15 месяцев со дня отгрузки потребителю (за исключением узлов, частей, деталей поименованных в п.5.3).
4.3.  Список узлов, частей, деталей, на которые не предоставляется гарантия:
	Наименование узла, части, детали

	Подшипники 

	Стопорные кольца

	Манжеты, сальники, прокладки, уплотнительные кольца

	Крепеж (болты, винты, шайбы, гайки)

	Режущий инструмент ножей боковых


 4.4.  Гарантия недействительна:

· при нарушении правил эксплуатации намотчика;
· при наладке, ремонте, модификации намотчика проведенных с нарушением технических условий и без письменного одобрения изготовителя;

· при замене запасных частей, узлов и агрегатов без  письменной санкции изготовителя;

· при форс-мажорных обстоятельствах.

ООО «ВМ-ТЕХНИКА» напоминает, что высокая техническая подготовленность персонала обслуживающего оборудование – гарантия его  успешного функционирования !!!
 4.5.  Вызов специалистов и поставка з/частей и комплектующих осуществляется только при отправлении заявки, установленной формы. Заявки отправлять по т. (86342) 6-39-49
Образец заявки

Заявка № ___________________

на вызов специалистов (по гарантийному и постгарантийному обслуживанию)

                                                            нужное подчеркнуть
Наименование организации____________________________________________________

Адрес_______________________________________________________________________


Наименование оборудования, модель, зав. №

____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Подробное описание возникших неполадок_______________________________________

должность________________

Ф. И. О._________________________

телефон_________________________

М.П.

«_______»________________ 200_г.

Образец заявки

Заявка № ___________________

на поставку З./частей и комплектующих

 (по гарантийному и постгарантийному обслуживанию)

                                                                                        нужное подчеркнуть
Наименование организации____________________________________________________

Адрес_______________________________________________________________________


Наименование оборудования, модель, зав. №

____________________________________________________________________________

Узел оборудования и наименование З./части (комплектующих) нуждающихся в замене _________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________

Предполагаемая причина поломки_______________________________________________

____________________________________________________________________________

должность________________

Ф. И. О._________________________

телефон_________________________

М.П.

«_______»________________ 200_г.

* Поставка з/частей и комплектующих (по гарантийному и постгарантийному обслуживанию) осуществляется только после получения Изготовителем з/частей и комплектующих вышедших из строя.

М.П.
II. ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ.
1. Устройство и принцип работы.
1.1. Намотчик (см. Рис. 1).
Двухпозиционное намоточное устройство  предназначено для намотки пленки в рулоны на стандартные бумажные или пластмассовые шпули методом периферийной намотки.
Частота вращения приводных валов регулируется бесступенчато с помо​щью частотных преобразователей.
Механизм намотки включает в себя следующие узлы:
· Станина 1.
· Приводные валки 2.
· Прижимные валки 3.
· Пассивные валки 5.
· Намоточные валки 6.
· Штанга 7 с кольцами отвода обрезанных кромок 13.
Станина состоит из двух параллельных щек 8, установленных на основании. Между щеками на подшипниковых опорах установлены два приводных валка 2,  два прижимных валка 3 и   семь пассивных валков 5. 

Привод валков 2 осуществляется электроприводами 9. Прижим обрезиненных валков 3 к приводным валам 2 осуществляется под собственным весом. 
Штанга со шпулей в процессе намотки рулона перемещается по наклонным зубчатым рейкам 11, закрепленным на кронштейнах 12 механизма намотки. Прижим шпули к привод​ному валку осуществляется за счет собственного веса намоточного валка с пленкой. 
На намотчике установлена штанга с двумя боковыми ножами и штанга с продольным ножом (на рисунке не показаны).
Штанга 7, с установленными на ней кольцами 13, предназначена для отвода обрезанных кромок в одно из отверстий в щеках станины для дальнейшей намотки на механизм намотки кромок. 


Рис. 1 Намотчик.
1.2. Устройство  горячей перфорации (см. Рис. 2).

Устройство предназначено для нанесения непрерывной перфорации на движущемся полотне методом прокалывания горячими иглами.

Между щеками установки 1 в подшипниковых узлах смонтирован игольчатый вал 2, вращение которого осуществляется от электропривода 3. Частота вращения игольчатого вала регулируется бесступенчато с помощью частотного преобразователя. Нагрев иголок вала осуществляется от инфракрасного нагревателя 4, расположенного в непосредственной близости от вала, и закрытого кожухом 5. Во время нанесения перфорации пленка проходит между игольчатым валом 2 и щетинистым валом 6. Щетинистый вал – неприводной. Подвод щетинистого вала к игольчатому осуществляется пневмоцилиндрами 7. Необходимый зазор между валами устанавливается упорами 8. Во время отвода щетинистого вала от игольчатого, во избежание пригорания щетины, между валами автоматически поднимается защитный экран, приводимый в движение цепной передачей 9. Расстояние между валами во время нанесения перфорации и температура нагрева иголок определяется опытным путем. Пассивный валок 10 предназначен для разделения полотен сразу после нанесения перфорации.


Рис. 2 Устройство  горячей перфорации.
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Рис. 3 Схема заправки пленки.
1.3. Размотчик  (см.Рис.4).
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Рис. 4 Размотчик.
Размотчик предназначен для установки рулона с пленкой (1), его центровки относительно линии оси подачи. Рулон с пленкой на картонной гильзе устанавливается на вал (2) с двумя конусами (3). Вращение рулонов осуществляется за счет встроенных в конуса подшипников качения. Центрирование рулонов относительно оси подачи осуществляется маховичком (4). Торможение рулона производится постоянным ленточным тормозом (5), имеющим комплект сменных грузов. 

2. Электрооборудование. 

2.1.  Состав электрооборудования.
На  ВМ-Н-900 установлены 3 асинхронных трехфазных двигателя:

· 2 х 0,75 кВт - механизмы вытяжки и намотки;

· 0,37 кВт – привод игольчатого вала узла горячей перфорации.
Электрооборудование размещено в   шкафу намотчика.
В шкафу намотчика установлены частотные преобразователи приводов намотки и игольчатого вала узла горячей перфорации. На двери шкафа установлен термоконтроллер горячей перфорации, кнопки «пуск», «стоп» приводов намотчика, тумблер «Привод игольчатого вала», клавиша «Сведение валов», клавиша «Нагрев игольчатого вала».

2.2 Описание работы электрооборудования.
Для запуска линии включите вводной автомат  шкафа намотчика. Включите выключатели питания термоконтроллера. 
На верхнем дисплее термоконтроллера отображается текущая температура, измеряемая термопарой. 

На нижнем дисплее отображается заданная температура. В момент включения питания заданная температура устанавливается равной текущей температуре. Затем автоматически начинается прирост заданной температуры со скоростью 4 градуса в минуту. При достижении конечной заданной температуры прирост заданной температуры прекращается. 

Для  изменения конечной заданной температуры нажмите  или   

Выберите при помощи кнопки мигающую цифру для изменения,

кнопками или  установите желаемое значение конечной 

заданной температуры.

Для подтверждения ввода нажмите кнопку «MODE».
Для запуска узла горячей перфорации включите тумблер «Привод игольчатого вала». Включите нагрев игольчатого вала клавишей «Нагрев игольчатого вала». Начнется прогрев игольчатого вала и проворот его на малой скорости. После достижения заданной температуры нагрева включите клавишу «Сведение валов». Щетинистый вал подойдет к игольчатому валу. При запущенных приводах намотчиков игольчатый вал будет вращаться синхронно с валами намотчиков.

Подробно работа частотных преобразователей, термоконтроллеров описана  в соответствующих руководствах, которые (в формате pdf ) можно найти на прилагаемом CD.

3. Требования, предъявляемые к обслуживающему персоналу.
К работе на намотчике допускается аттестованный персонал, прошедший специальную подготовку по техническому обслуживанию намотчика, изучивший  настоящую инструкцию, а также соответствующие инструкции и руководящие технические материалы по произ​водству полимерных пленок. Лица моложе 18 лет к обслуживанию намотчика не до​пускаются.
Персонал, обслуживающий намотчик, должен знать:
· соответствующие должностные инструкции;

· устройство, принцип работы, технические характеристики намотчика;

· назначение отдельных технологических операций и их роль в тех​нологическом процессе;
· особенности эксплуатации оборудования и технологической осна​стки;
· методы и средства контроля параметров технологического про​цесса получения пленки и ее качества;
· причины возникновения технологического брака и способы их уст​ранения;
· правила техники безопасности и промышленной санитарии;
· основные средства предупреждения и тушения пожаров на рабо​чем месте.
Персонал, обслуживающий намотчик должен уметь:
· управлять работой намотчика;
· осуществлять наладку и регулирование работы всех основных узлов  намотчика, а также проверку и наладку их  в зависимости от функционального назначения;
· производить контроль качества получаемой пленки;
· предупреждать возникновение аварийных ситуаций при эксплуатации намотчика.
4. Обеспечение мер безопасности труда.
4.1. Общие положения:
безопасность эксплуатации  намотчика обеспечивается его потребителем;
при организации технологического   процесса   производства
пленки на базе намотчика должны соблюдаться требования следующих нормативных документов:      
· ГОСТ 12.0.001-74. "ССБТ. Основные положения";
· ГОСТ 12.1.005 -76. "ССБТ. Воздух рабочей зоны. Общие санитарно-гигиенические нормы";
· ГОСТ 12.1.009-76. "ССБТ. Электробезопасность";
· ГОСТ 12.1.004-76. "ССБТ. Пожарная опасность";
· ГОСТ 12.3.002 -75. "ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности»;
· ГОСТ 12.3.030 - 83. "ССБТ. Переработка пластических масс. Требования безопасности";
· Уровни опасных и вредных производственных факторов не должны превышать стандартных значений (ГОСТ 12.1. 003 -76, ГОСТ 12.1.006 - 76, ГОСТ 12.1.012 - 78, ГОСТ 12.1.018 -79).
4.2. Специфика техники безопасности эксплуатации  намотчика.
К специфическим работам, выполняемым при эксплуатации намотчика, относятся:
· заправка рукава в намоточное устройство;

· Наибольшую опасность при эксплуатации намотчика представляют:

· механические травмы, вызываемые контактом с подвижными
частями оборудования;
· поражение электрическим током; 

· отравление вредными веществами, выделяемыми при переработке
полимерных материалов.
Для безопасной работы на намотчика в его конструкции предусмотрены:
· для остановки работы намотчика в аварийной ситуации предусмотрена кнопка "стоп";
· каркас шкафа, корпуса составных частей намотчика, электродвигатели и т.д. заземлены, для чего предусмотрены винты заземления.
С учетом специфики реализуемого на намотчика технологического процесса и проводимых работ необходимо выполнение следующих дополни​тельных мер по технике безопасности:
· заправку рукава в различные устройства намотчика при его запуске производить только с использованием специальных приспособлений;

· участок, на котором установлена линия, должен быть оборудован об​щеобменной приточно-вытяжной вентиляцией;
· запрещается загромождение зоны работы намотчика посторонними пред​метами, а также нахождение посторонних лиц в зоне обслуживания намотчика;

· все операторы, обслуживающие намотчик, должны не реже одного раза в год проходить аттестацию по техники безопасности его эксплуатации.
 4.3. Правила электробезопасности.
Питание намотчика осуществляется от стандартной промышленной сети с пара​метрами: Зх380В с нулевым проводом; 50Гц, 5 кВт.
При работе с намотчиком следует руководствоваться следующими нормативными документами общего назначения:
· соответствующие государственные стандарты (ГОСТы);
· «Правила устройства электроустановок»; 
· «Правила технической эксплуатации электроустановок потребителей»;
· «Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок по​требителей»;
· а также настоящим техническим описанием намотчика.
Электробезопасность должна обеспечиваться выполнением требова​ний к конструкции и устройству электрооборудования намотчика, установленных в стандартах ССБТ, а также техническими способами и средствами защиты.
Основными видами опасности при работе на намотчика являются:
· электрический ток;

· вращающиеся элементы.
Для обеспечения безопасности работы с оборудованием необходимо выполнять следующие требования:
· перед включением питания намотчика проверить исправность                 заземления;

· убедиться в целостности изоляции токоведущих частей, а также в на​личии соответствующих заградительных устройств (кожухов);
· в электроопасных местах намотчика должны присутствовать преду​преждающие надписи,
· перед проведением ремонтных и наладочных работ не​обходимо обесточить линию, 
· при проведении наладочных работ необходи​мо использовать инструмент с изолирующими рукоятками;
· профилактическое обслуживание намотчика должно производиться персоналом с группой электробезопасности не ниже III, с полным отключением электрооборудования намотчика.
· периодичность измерения сопротивления изоляции токоведущих частей намотчика должна составлять 183 дня (раз в 6 месяцев), или при повреждении изоляции;
Помещение, в котором работает намотчик, должно удовлетворять следующим требованиям:

· температура окружающей среды +100С…+350С, без сквозняков;
· относительная влажность воздуха в пределах: 60...75%; 
· помещение категории пониженной электроопасности;
· наличие сжатого воздуха в пределах 2-6 атм.;
· высота помещения должна быть не ниже 6,0 м.
5. Техническое обслуживание намотчика.
Ежедневное техническое обслуживание намотчика при пуске, работе и остановке производится аттестованным персоналом.
Техническое обслуживание электрооборудования намотчика должно производиться квалифицированным цеховым персоналом, ознакомленным с устройством и принципом работы намотчика и его отдельных узлов.
В процессе технической эксплуатации намотчика производятся следую​щие основные операции:
· очистка намотчика от грязи;

· смазка движущихся частей;
· наблюдение за работоспособностью контрольно-измерительных при​боров;
· наблюдение за состоянием болтовых и шпоночных соединений, про​кладок, сальниковых и других уплотнений;
· проверка наличия и исправности защитных ограждений и кожухов;
· осмотр намотчика, арматуры и трубопроводов в процессе работы;
· наблюдение за скоростным режимом работы намотчика.
В намотчика в качестве опор валков, валов, осей используются подшипники качения, условные обозначения которых и общего количество приведены в таблице.
	              № п/п
	Место установки подшипника
	Номер и ГОСТ
	Кол-во

	1. 
	Валок пассивный
	60205

ГОСТ 7242
	10

	2. 
	Валок прижимной (намотка)
	60104

ГОСТ 7242
	4

	3. 
	Валок намоточный
	60107

ГОСТ 7242
	8

	4. 
	Устройство горячей перфорации
	1210

ГОСТ 5720

60105

ГОСТ 7242

60204

ГОСТ 7242
	2
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КАРТА СМАЗКИ ВМ-Н-900.     
	НАИМЕНОВАНИЕ И ОБОЗНАЧЕНИЕ УЗЛА, ДЕТАЛИ
	НАИМЕНОВАНИЕ СМАЗОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ
	СПОСОБ НАНЕСЕНИЯ СМАЗОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ
	ПЕРИОДИЧНОСТЬ ПРОВЕРКИ И СМАЗКИ

	Валки пассивные:

· Подшипники качения
	Смазка консистентная

ЦИАТИМ-221
	Ручная закладка
	1 раз в 6 месяцев

	Механизм намотки:

· Подшипники электродвигателя

· Подшипники качения валов

· Подшипник скольжения рычагов
	Смазка консистентная

ЦИАТИМ-221


	Ручная закладка


	1 раз в 6 месяцев



	Штанга для шпуль:

· Подшипники качения конусов
	Смазка консистентная

ЦИАТИМ-221
	Ручная закладка
	1 раз в 6 месяцев
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