Кольцевые экструзионные головки.
Разработаем и изготовим кольцевые экструзионные однослойные, двухслойные и трехслойные головки для работы на ПЭВД, ЛПЭВД, ПЭНД.

Технические характеристики головки.
	Наименование показателя
	Норма

	Головка:
	

	-     Материал
	Ст 40Х

	-     Твердость после термической обработки, HRC
	42-46

	-     Покрытие
	Твердый хром

	-     Диаметр формующей щели (дорна) кольцевой головки, мм
	32….650

	-     Ширина щелевого зазора, мм
	0,6…2,0

	-     Количество заходов спирального распределителя
	4….16

	-     Количество спиральных  раздатчиков
	От 1 до 3

	-     Количество зон регулирования температуры
	1…5


Стадии изготовления экструзионных головок.
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Эскиз головки.
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Заготовки для изготовления деталей экструзионных головок
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Детали экструзионных головок после механической и термической обработки
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Детали экструзионных головок после окончательной мехобработки и покрытия твердым хромом

Готовые изделия.
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Кольцевая экструзионная головка ПЭНД ф 50 в сборе.
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Кольцевая экструзионная головка ПЭНД ф 125 в сборе.
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Кольцевая двухслойная экструзионная головка ПЭВД ф 500 в сборе.
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Кольцевая трехслойная экструзионная АВС-головка ПЭВД ф 400 в сборе.
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Кольцевая трехслойная экструзионная АВА-головка ПЭНД ф 90 в сборе.

